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■ Découvrez tous les sites utiles pour mieux
connaître la démarche HQE® (Haute Qualité
Environnementale)

■ Legrand s’engage dans la démarche HQE® et
met à votre disposition des fiches PEP (Profil
Environnemental Produit) à télécharger

> Et aussi :
■ Les commutateurs à cames
■ Le nouveau dossier Word pour aider les

bureaux d’études et les architectes

RETROUVEZ TOUT UN 
UNIVERS DE SERVICES
GRATUITS SUR VOTRE 
SITE PROFESSIONNEL
e-REPONSES
Plus qu’un complément en ligne du magazine
Réponses, e-Réponses est le support quotidien de
tout professionnel. Il permet de trouver rapidement
des solutions techniques, normatives, produits et de
réaliser facilement ses dossiers...

Les informations contenues dans cette publication ont un caractère indicatif,
sont susceptibles de modifications sans préavis et ne sauraient être considérées
comme des données techniques engageant la responsabilité de la société
Legrand. Tous les autres produits et services Legrand mentionnés dans ce
magazine sont des marques déposées de Legrand en France ou dans d’autres
pays. Les autres noms de produits ou de services mentionnés dans ce magazine
sont des marques de leurs propriétaires.
Copyright 2006 Legrand – Tous droits réservés

> Ce mois-ci :
la démarche HQE®,
pour que bâtiment rime
avec environnement
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A
partir d'un seul
circuit amont, la
répartition permet
l'alimentation de
plusieurs circuits

aval, tous séparés physique-
ment et protégés individuelle-
ment. Le savoir-faire du
tableautier intervient à cha-
que point de répartition, dans
le choix d'une solution adap-
tée à la puissance de chaque
circuit. 

STANDARD OU OPTIMISÉE,
LA LIBERTÉ DU CHOIX
Avec une volonté de permet-
tre toutes les solutions préco-
nisées pour les profession-
nels, Legrand met à leur
disposition une gamme com-
plète de composants de
répartition standard pour les
installations jusqu'à 4 000 A.
De plus, pour satisfaire aux
critères des installations les
plus exigeantes en matière de
continuité de service, Legrand
propose, jusqu'à 1 600 A, la
répartition optimisée XL-Part,
ensemble de composants pré-
assemblés, permettant en
colonne ou à la rangée une
répartition pré-organisée. 
Qu'elles soient standard ou
optimisées, les solutions de
répartition Legrand sont par-
faitement dans le système de
coffrets, d’armoires et de dis-
tribution XL3 du fabricant
français.

CONSTRUIRE SELON 
SES PRÉFÉRENCES
Des jeux de barres en cuivre
et leurs supports dimension-
nés pour une intensité de 250
à 4 000 A, des répartiteurs de
puissance jusqu'à 400 A, des
répartiteurs modulaires
monoblocs jusqu'à 250 A, des
borniers de raccordement
mono et triphasés de 63 A à
100 A, et des peignes d'ali-
mentation verticaux ou à la
rangée jusqu'à 63 A pour les
protections modulaires… 
Les éléments de répartition
standard de Legrand se décli-
nent pour tous les paliers
d'intensité. Ils accueillent des
conducteurs de section cor-
respondante, de différents
types (barres en cuivre,
câbles, fils), et proposent une
variété de modes de raccor-
dement (cosses, bornes à
cage, à vis, bornes automati-
ques…) bien évidemment
adaptés aux sections de
conducteurs.

La variété des fonctionnalités
des éléments de répartition
proposée laisse aux profes-
sionnels toute latitude pour
sélectionner les produits en
fonction de leurs préférences
de montage et de satisfaire
aux conditions de bon fonc-
tionnement de l'installation :
dimensionnement des
conducteurs et des protections
séparant les circuits aval et
amont, distance entre les •••

De l'alimentation de tête aux circuits 
distribués, la répartition est affaire de 
puissance et de savoir-faire. Jusqu'à 4 000 A,
les solutions Legrand s'accordent à 
toutes les exigences du métier pour une
totale liberté de choix à chaque réalisation.

L’art de la
répartition

LA VARIÉTÉ DES SOLUTIONS DE RÉPARTITION
LEGRAND EST INSPIRÉE PAR LES SAVOIR-FAIRE DES

PROFESSIONNELS

‹
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••• supports jeux de barres,
(ré)équilibrage des phases en
triphasé, etc. 

L'OPTIMISATION, UN ATOUT
POUR LA PERFORMANCE
Alternative à la répartition
standard, Legrand propose
jusqu’à 1 600 A des solutions
de répartition optimisée,
répondant de par leur concep-
tion aux exigences de conti-
nuité de service dans les TGBT.

Développée autour du 
système XL-Part, la répartition
optimisée consiste à mettre en
œuvre des ensembles pré-
assemblés, procurant à la fois
souplesse d’installation et 
facilité d’exploitation.

Parce qu'ils réalisent une
connexion directe sur une
borne des appareils dès leur
implantation, les composants
XL-Part sont particulièrement
attractifs pour les tableaux de
moyenne à forte puissance,
lorsque la continuité de service

est requise.
Facilitant l'accès et la

connexion des appareils, la
répartition optimisée Legrand
accélère les opérations de
maintenance et autorise de
nombreuses interventions tout
en conservant le TGBT sous
tension.

De même, la répartition
optimisée XL-Part réalise une
meilleure gestion du volume du
TGBT. Le gain de place réalisé
augmente avec la puissance du
TGBT et permet de réduire le
nombre de cellules de l'enveloppe.
Rapidité d'installation, réduc-
tion des opérations de
connexion, réduction du
volume de l'enveloppe… Les
décideurs auront compris l'in-
térêt du système XL-Part pour
équiper les installations répétitives.

DÉBROCHABLE OU OPTIMISÉ ?
Pour assurer la continuité 
de service de l'installation, 
le maintien du circuit sous •••

La répartition 
à l’étude avec XL Pro2

ZOOM

XL Pro2, le logiciel d'étude
des tableaux de distribu-
tion, intègre dans sa base
de données toutes les
caractéristiques des appa-
reils et des équipements

Legrand, dont les envelop-
pes XL3 . La souplesse
d'emploi et la rapidité de
calcul de XL Pro2 permet-
tent d'accélérer considéra-
blement l'étude des
ensembles de répartitions,
standard ou optimisées,
jusqu'à 4 000 A.

‹LE LOGICIEL XL PRO2 PERMET DE
RÉALISER LE SCHÉMA, DE CALCULER
L'ENVELOPPE, DE VISUALISER ET 
DE MODIFIER L'IMPLANTATION DES
APPAREILS

“TOUTES LES
SOLUTIONS DE
RÉPARTITION 
AVEC LES MODES
OPTIMISÉ 
JUSQU’À 1 600 A 
ET STANDARD
JUSQU’À 4 000 A”

‹LE SYSTÈME DE 
RÉPARTITION OPTIMISÉE 
XL-PART EST PLÉBISCITÉ 
LORSQUE LA CONTINUITÉ 
DE SERVICE DE L'INSTALLATION
EST IMPORTANTE
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••• tension est essentiel lors
de l'extraction des appareils.
Dans le cas d'une répartition
standard, il est alors néces-
saire de prévoir des bases pour
disjoncteurs DPX débrochables
sur chacun des appareils situé
à une position névralgique de
l'installation. L'atout de la
répartition optimisée XL-Part
est de rendre tous les appareils
automatiquement extractibles,
sans distinction ; un aspect
économique à prendre absolu-
ment en considération lors de
l'étude.

LES SOLUTIONS OPTIMISÉES
XL-PART
En colonne ou à la rangée, les
solutions XL-Part réalisent
toujours une liaison directe
entre le jeu de barres en C et
les bornes d'entrée ou de sortie
des appareils, pour une répar-
tition optimisée jusqu'à 1 600 A.

Le fond actif XL-Part 400, 
disposé en colonne, reçoit les
bases support des appareils
(disjoncteurs DPX, tétrapolai-
res, à système plug-in, modu-
laires…), ainsi que le réparti-
teur de rangée XL-Part 250 A.

Le châssis colonne XL-Part
800 reçoit les bases support
des appareils, ainsi que les
répartiteurs de rangée XL-Part
250 A et XL-Part 400 A. Doté de
supports métalliques, le châs-

sis s'installe facilement sur les
montants des enveloppes XL3

pour équiper XL3 800 et 
XL3 4000. 

Le châssis colonne XL-Part
1600 reçoit les bases des appa-
reils DPX jusqu'à 1 600 A. Tout
comme XL-Part 800, ce châssis
colonne équipe rapidement les
enveloppes XL3 4000.

LA RÉPARTITION AVEC XL3 

Le système de coffrets, d'armoires
et d'équipements de distribu-
tion XL3 est un système ouvert
qui accepte toutes les solutions
de répartition standard et le
système optimisé XL-Part.

Les enveloppes XL3 sont
conçues avec des montants
fonctionnels et des traverses
pour recevoir tous les équipe-
ments, sur platines ou sur 
traverses.

Les armoires XL3 400 et 
XL3 800 sont des armoires
équipables de rails à deux
positions, de platines à accro-
chage direct sur les montants
fonctionnels et de plastrons à
fermeture 1/4 de tour. Avec 24
modules à la rangée, ces deux
enveloppes mettent en com-
mun leurs équipements. Ces
enveloppes IP 43 peuvent
atteindre IP 55.
Proposées en trois largeurs,
les armoires XL3 4000 possè-
dent une structure toit/base et

montants qui permet de com-
poser des ensembles de plu-
sieurs cellules. XL3 4000 est
étudié pour mettre en œuvre
des jeux de barres horizontaux,
verticaux, arrière, de trans-
fert… jusqu'à 4 000 A, ainsi que
le châssis colonne XL-Part 1600.
Quel que que soit le raccorde-
ment des appareils, en prises
avant ou arrière, et leur mode

de fixation (horizontale ou ver-
ticale), le système XL3 possède
des jeux de séparation pour
réaliser tous les types de for-
mes, de la forme 1 à la forme 4b.
En façade, les enveloppes XL3

sont équipées de plastrons 1/4
de tour ou de portes en métal
ou vitrées, plates ou galbées. II

‹ XL-PART 
“50 % de risques
en moins”

Le système XL-Part met
à profit la connexion

directe des appareils et
des conducteurs en
colonne ou à la rangée
pour diviser par 2 le nom-
bre de connexions de la
mise en œuvre.
Les professionnels peu-
vent s'appuyer sur la tech-
nologie constructeur pour
réduire de 50 % la cote
risque de leur interven-
tion, et se concentrer sur
les connexions en sortie
des appareils.

LE SYSTÈME XL3 INTÈGRE PARFAITEMENT
LES COMPOSANTS DE RÉPARTITION 
STANDARD ET OPTIMISÉS‹

Système XL3

La distribution de puissance jusqu’à 4 000 A

XL3 160 
Puissance : 160 A
24 modules par rangée

XL3 400 
Puissance : 400 A
24 modules par rangée

XL3 800 
Puissance : 630 A
24 modules par rangée

XL3 4000 
Puissance : 4 000 A
jusqu'à 36 modules par rangée.

Proportionnel à la taille du coffret ou de l'armoire, le système XL3 permet 
de réaliser toutes les solutions pour la puissance jusqu'à 4 000 A.
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R
esponsable de la
gestion de millions
de comptes clients
et d’opérations ban-
caires (cf. encadré),

la société Arpège, filiale du
groupe Caisse d’Epargne, 
touche à un domaine extrême-
ment sensible. C’est en effet
dans la banlieue d’Aix-en-
Provence, que les informati-
ciens du groupe développent
les fameux logiciels de banque
qui permettent de piloter et
orchestrer toutes ces opéra-
tions complexes et ultra-confi-
dentielles. Afin que les neuro-
nes de ces 400 kracks de
l’informatique puissent fonc-
tionner à plein rendement dans

les meilleures conditions pos-
sibles, un bâtiment flambant
neuf de 4 500 m2 a été construit
spécialement pour eux. La réa-
lisation électrique courant fort
et courant faible de ce chantier
a été confiée à l’installateur
marseillais Dielec dont la
renommée sur les Bouches du
Rhône avait tout pour rassurer
les investisseurs. Spécialement
engagé pour ce chantier,
Philippe Llabres, chargé d’af-
faires, a suivi, sous la direction
de Francis Ferrari, directeur du
service tertiaire chez Dielec, ce
chantier de A à Z. “D’une
manière générale, nous
n’avons pas rencontré de pro-
blèmes particuliers, la seule

vraie contrainte est venue des
délais. Nous n’avons eu que 
8 mois pour réaliser l’intégra-
lité du chantier. Malgré un ren-
fort d’effectif, nous avons dû
terminer le bâtiment alors que
les gens étaient déjà installés
dans leurs bureaux.”

“NOUS AVONS EU ENVIE 
D’ESSAYER LES ARMOIRES
LEGRAND”
Côté matériel, Dielec connais-
sait de longue date Legrand. 
“Nous avions la volonté de tra-
vailler avec Legrand depuis un
moment en distribution de
puissance sur un chantier
d’une telle ampleur, c’était donc
l’occasion d’essayer les nouvel-

Le groupe Caisse d’Epargne 
et sa filiale Arpège spécialisée
dans la gestion informatique
des comptes clients viennent 
de se doter d’un bâtiment 
ultra-moderne aux portes
d’Aix-en-Provence.
L’installateur Dielec a choisi
Legrand pour la distribution de
puissance. Transaction réussie.

La Caisse d’Epargne 
et Dielec valident Legrand

FICHE CHANTIER

Investisseur : Caisse 
d’Epargne - MIDAIX 

Travaux : Construction 
de 4 500 m2 de bureaux

Matériel Legrand : 
- 2 TGBT XL3 4 000 de 1600 A
et 2 500 A en tête.
- 5 armoires divisionnaires
XL3 460 blocs nourrices.

‹
DEUX CELLULES XL3

PROTÈGENT LE TGBT
PRINCIPAL DE 1 600 A 



les armoires XL3. Leur offre
complète alliée à des coûts
compétitifs nous a complète-
ment convaincus”, explique M.
Llabres. Ainsi, l’installateur
phocéen a câblé puis installé
deux TGBT XL3 4000 de 1 600 A
et 2 500 A ainsi que 5 tableaux
divisionnaires de la gamme XL3

800 et 400. 

“Au début, c’est vrai qu’il
faut prendre le coup de main
pour la mise en œuvre des
armoires, confie le chargé 
d’affaires, mais une fois ce
petit temps d’adaptation passé,
celles-ci répondent complète-
ment à nos attentes. Les plas-
trons 36 modules que nous
avons choisis pour les coffrets
divisionnaires sont par exem-
ple très pratiques car ils nous
ont évité de prendre une
armoire trop haute qui ne
serait pas rentrée dans l’em-
placement prévu.”

DES BLOCS BUREAUTIQUES
SUR MESURE
En complément des armoires
et afin d’assurer une distribu-
tion parfaite, Dielec a com-
mandé des blocs bureautiques
spécialement conçus pour son
client. Les 460 blocs nourrices
qui alimentent les centaines
d’ordinateurs sont donc tous
équipés de 4 prises détrom-
pées, 1 disjoncteur - on ne 
saurait être trop prudent - et
Legrand a laissé deux empla-
cements lors de la fabrication
pour la pose de prises RJ 45.
Tous ces blocs bureautiques
qui sont raccordés sur un
réseau ondulé ont été intégrés
au mobilier de bureau. “ Il y
avait une arrivée de câbles à
chaque fois de prévue et le rac-
cordement des blocs a été
ensuite très simple et rapide ”,
se souvient Philippe Llabres.
Afin d’être opérationnel en
temps et en heure, celui-ci
avait au préalable pris soin de
commander et stocker tous les
blocs d’avance en prenant en
compte les délais de fabrica-
tion et de livraison “qui ont été
scrupuleusement respectés”.
Ainsi équipés, les informati-
ciens sont désormais sûrs de
bien alimenter les comptes
bancaires de leurs clients… II

DIELEC

Date de création : 1986

Nombre de salariés : 40

CA 2005: 2,9 millions d’euros

Activité : Installateur courant
fort - courant faible, VDI,
automatismes. Electricité
industrielle et tertiaire.

Installateur indépendant,
Dielec fait partie des 
“gros régionaux” du quart
sud-est de la France.
Spécialisée à l’origine dans
l’industrie, avec des réalisa-
tions pour Sanofi, Lafarge
ou bien encore Total, l’en-
treprise s’est orientée
ensuite vers le secteur ter-
tiaire. Elle a réalisé l’instal-
lation électrique de nom-
breux lycées, collèges,
banques, hôpitaux, maga-
sins, mais aussi des chan-
tiers de prestige comme
l’hôtel Radisson**** 
à Marseille.

Adresse : DIELEC
106, boulevard National
13003 MARSEILLE
Tél. : 04 91 95 78 18
Mail : dielec@club-internet.fr
Site : www.dielec.fr
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Caisse d’épargne : 
un groupe de 26
millions de clients

L E  SAVEZ -VOUS  ?

Le groupe Caisse
d’Epargne compte
aujourd’hui 26 millions de
clients, plus de 4 600 agen-
ces et 44 600 collabora-
teurs. L’informatique du
Groupe s’articule autour de
trois “ communautés infor-
matiques ” : SIRIS, RSI et

Arpège. La communauté
informatique Arpège ras-
semble 900 collaborateurs
répartis sur 6 centres tech-
niques régionaux dont le
site d’Aix-en-Provence.
Arpège assure les services
informatiques de 14
Caisses d’Épargne et gère
au total 13,5 millions de
clients, 27 millions de
comptes, 900 millions
d’opérations et 2 200 distri-
buteurs et guichets auto-
matiques de billets.

‹LA FILIALE ARPÈGE DU
GROUPE CAISSE D’EPARGNE
GÈRE 900 MILLIONS D’OPÉRA-
TIONS BANCAIRES

TOUS LES BUREAUX SONT ÉQUIPÉS AVEC LES
MÊMES BLOCS BUREAUTIQUES ENCASTRÉS ET

RÉALISÉS SUR MESURE.‹
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L
e second Sommet de
la Terre de Rio, en
1992, avait été un
révélateur mondial
sur les risques écolo-

giques planétaires induits par
l'industrialisation et la techno-
logisation croissante des popu-
lations. La Déclaration de Rio
fixait alors pour les Etats les
lignes d'actions visant à assu-
rer une meilleure gestion de la
planète. Une nouvelle ère où
l'industrie s'accorderait avec
l'environnement était lancée.

10 ANS DE DÉMARCHE HQE®

La qualité environnementale
des bâtiments consiste à maî-
triser les impacts des bâti-

ments sur l’environnement
extérieur et à créer un environ-
nement intérieur sain et
confortable. Il s’agit d’une
réponse opérationnelle à la
nécessité d'intégrer les critè-
res du développement durable
dans l'activité du bâtiment. 
Faisant suite aux programmes
d'expérimentation initiés en
1993 par les services du
Ministère de l'Environnement,
l'association HQE est créée en
1996 pour développer et pro-
mouvoir notamment le mana-
gement de la qualité environ-
nementale à travers la marque
HQE®. Aujourd'hui, la
Démarche HQE®, dotée de deux
référentiels (DEQE et SME),

côtoie la certification AFNOR
“NF Bâtiments Tertiaires –
Démarche HQE®”.

UNE DÉMARCHE VOLONTAIRE
ET COLLABORATIVE
“Il est important de rappeler
que la Démarche HQE®, tout
comme la certification d'opéra-
tions HQE® tertiaires, sont des

actions volontaires, à l'initiative
des maîtres d'ouvrages", souli-
gne Guy Chautard, directeur de
l'association HQE. "Ni label, ni
réglementation, la Démarche
HQE® est un projet d'excellence
environnementale porté par
tous les acteurs d'une opéra-
tion. L'ambition de cette initia-
tive volontaire est de conférer
aux usagers du bâtiment un
supplément de confort et de
sécurité, de mieux maîtriser la
consommation des ressources
naturelles et l'énergie néces-
saires à sa réalisation et à son
exploitation.”

De par son orientation, la
Démarche HQE® trouve un
relais dynamique fort auprès
des Pouvoirs publics et des
décideurs privés, que leur
volonté soit politique, marke-
ting ou d'image. “Depuis les
premières réalisations expéri-
mentales, il y a 10 ans, ce sont
près de 1 000 opérations ter-
tiaires qui ont appliqué une
démarche HQE.” La démarche
et la certification HQE® sont à
présent en plein essor.

Voilà 10 ans 
apparaissait 
la démarche 

Haute Qualité
Environnementale.
De référentiels en

marques, la Démarche
HQE® s'affirme

inexorablement 
et poursuit son
développement

auprès des 
professionnels.

‹ LA DÉMARCHE HQE®

GARANTIT LE MANAGE-
MENT DE LA QUALITÉ
ENVIRONNEMENTALE
AUPRÈS DES ACTEURS
DE L'OPÉRATION

MAÎTRISER LES IMPACTS
DES BÂTIMENTS SUR 

L’ENVIRONNEMENT 
EXTÉRIEUR, CRÉER 

UN ENVIRONNEMENT
INTÉRIEUR SAIN ET

CONFORTABLE

›

La marque NF 
bâtiments tertiaires : 
démarche HQE®



LA DÉMARCHE HQE, UN OUTIL
DE MANAGEMENT
Parce qu'elle ne s'appuie pas
sur des abaques ou sur des
fonctions scientifiques, la
Démarche HQE® déroute plus
d'un professionnel. “Les bâti-
ments, de par leur constitution
et de par leur fonction, sont
tous différents. S'appliquant à
tous types de bâtiment, la
Démarche HQE® consiste donc
à fixer, dans un langage cohé-
rent pour tous les acteurs, des
objectifs de performance envi-
ronnementale - différents à
chaque opération - et d'instau-
rer une méthode (de manage-
ment) entre ces acteurs pour
atteindre ces objectifs”, expli-
que Guy Chautard. “Les moda-
lités de ce langage commun et
de cette méthode sont inscrites
dans les deux référentiels
publiés initialement en 2001.”

UN LANGAGE COMMUN 
POUR DES PERFORMANCES
CIBLÉES
La Définition Explicite de la
Qualité Environnementale
(DEQE) est le référentiel HQE®

des caractéristiques environ-
nementales. Celui-ci répertorie
14 cibles en deux domaines et
en quatre familles (voir enca-
dré). A chaque opération, les
cibles les plus pertinentes sont
retenues et pour chacune d'el-
les, des objectifs qualitatifs ou
quantitatifs sont spécifiés.
C'est à partir de ces objectifs
que les solutions techniques
doivent être étudiées.

UN PROCESSUS DE 
MANAGEMENT DYNAMIQUE
ET CYCLIQUE
Le Système de Management
Environnemental (SME),
second référentiel HQE®, per-
met d'instaurer un SME
conforme aux exigences de la
norme ISO 14001. Le SME met
en œuvre et réalise un proces-

sus dynamique et cyclique :
“planifier, mettre en œuvre,
contrôler et revoir” dont il
convient de définir les indica-
teurs de management pour
chaque phase du système.

UN NOUVEL ACTEUR POUR 
LA CERTIFICATION HQE®

Par convention, l'association
HQE et l'AFAQ-AFNOR
Certification ont lancé, début
2005, la certification “NF
Bâtiments Tertiaires -
Démarche HQE®”.•••

DISTRIBUTION
DE PUISSANCE

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

HQE ® L E S  14  C IB L E S

Domaine D1
Cibles de maîtrise des
impacts sur l’environne-
ment extérieur
Famille F1 : Cibles d’éco-construction
1. Relation harmonieuse
des bâtiments avec leur
environnement immédiat
2. Choix intégré des pro-
duits, systèmes et procé-
dés de construction
3. Chantier à faibles nuisances

Famille F2 : Cibles d’éco-gestion
4. Gestion de l’énergie
5. Gestion de l’eau
6. Gestion des déchets
d’activité
7. Gestion de l’entretien et
de la maintenance

Domaine D2
Cibles de création d’un
environnement intérieur
satisfaisant
Famille F3 : Cibles de confort
8. Confort hygrothermique
9. Confort acoustique
10. Confort visuel
11. Confort olfactif

Famille F4 : Cibles de santé
12. Qualité sanitaire des
espaces
13. Qualité sanitaire de l’air
14. Qualité sanitaire de l’eau

DEPUIS MAI 2006, CERTIVÉA
RÉALISE L'ACTIVITÉ DE CERTI-
FICATION POUR L'ATTRIBUTION
DE LA MARQUE "NF BÂTIMENTS
TERTIAIRES - DÉMARCHE HQE®"

‹



••• Depuis le 1er mai 2006, le
CSTB a transféré l'activité de
certification HQE à Certivéa,
une nouvelle entreprise du
groupe CSTB.

Si la certification reste une
démarche volontaire et collec-
tive, la marque NF Bâtiments
Tertiaires - Démarche HQE®

atteste officiellement que les
opérations certifiées sont pro-
grammées, conçues et réali-
sées en conformité avec les
exigences du référentiel de
certification. Des audits de cer-
tification se poursuivent durant
l'exploitation du bâtiment,
jusqu'à sa destruction.

VERS DES PRODUITS 
LABELLISÉS HQE ?
Le “Non” de Guy Chautard est
catégorique. La Démarche
HQE® est avant tout un proces-
sus de management environ-
nemental. Le choix des solu-

tions techniques, des maté-
riaux et des produits à mettre
en œuvre est laissé aux profes-
sionnels. Au même titre que
les caractéristiques techniques
et économiques, les caractéris-
tiques environnementales et
sanitaires deviennent des critè-
res de sélection des matériaux
et des produits dans les projets
HQE.

Tout l'enjeu pour les fabri-
cants est d'être en mesure de
qualifier l'apport environne-
mental de leurs produits, voire
d'adapter ceux-ci pour conserver
leur compétitivité avec cette
nouvelle forme de demande.

En ce qui concerne les
appareils qui équipent les bâti-
ments, la responsabilité est
laissée au maître d'œuvre de
vérifier les caractéristiques
conformes au référentiel HQE :
consommation d'énergie,
émissions polluantes (gaz,

son…), économie de mainte-
nance, recyclage de l'appareil
et de ses consommables, dan-
gerosité des composants… en
complément des normes tech-
niques de bon emploi.

LA FORMATION DES 
PROFESSIONNELS
Pour que la Démarche HQE®

soit parfaitement appréhendée
et maîtrisée, l'association
assure, par le biais d’organismes
de formation conventionnés, la
formation des professionnels
du bâtiment. En 2005, ce sont
plus de 800 personnes, dont 
30 % d'architectes, qui se sont
aguerris à la Démarche HQE®.

DES CENTRES DE 
RESSOURCES EN RÉGION
Après la révision des référen-
tiels, l'instauration des mar-
ques et la mise en place d'une
certification tertiaire avec ses •••
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ZOOM

‹ L'ÉCO-GESTION 
DES RESSOURCES EST 
UNE CIBLE PRÉSENTE 
DANS LA QUASI TOTALITÉ 
DES OPÉRATIONS QUI 
SUIVENT LA DÉMARCHE HQE®

Des outils 
pour
décrire 
l’impact
environne-
mental
La profession des indus-
tries électriques propose
aux acteurs s’engageant
dans une démarche HQE
des PEP (Profil Environne-
mental Produit). Résultat
d’une démarche globale,
ces fiches de déclaration
environnementale s’ap-
puient sur la norme ISO 
14025. Elles permettent de
connaître les caractéristi-
ques environnementales
des produits électriques.
Le référentiel commun
délivre un message fiable
et clair s’appuyant sur une
analyse du cycle de vie des
produits (matériaux
constitutifs, fabrication,
distribution, utilisation,

valorisation 
en fin de vie).

‹
TÉLÉCHARGEZ LES
PEP LEGRAND SUR
WWW.LEGRAND.FR,
RUBRIQUE “JE SUIS
UN PROFESSIONNEL
DE L’ÉLECTRICITÉ”
PUIS “ENVIRONNE-
MENT”
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••• partenaires, l'association
HQE s'attache à accompagner
l'appropriation de la Démarche
HQE® par les maîtres d'ouvra-
ges et par les professionnels.
“Nous travaillons à présent à la
création de centres de ressour-
ces dans les régions,” conclut
Guy Chautard. “Nous devons
réunir et traiter l'information
sur les opérations déjà réali-
sées afin de proposer des ser-
vices efficaces aux acteurs du
bâtiment de chaque territoire.
Ces centres seront les relais de
l'activité de l'Association HQE.”
Trois centres de ressources
pilotes sont déjà présents en
Ile de France, en Champagne
Ardennes et à Besançon. II

Structure de la norme ISO 14001

PRINCIPE DU SYSTÈME DE MANAGEMENT ENVIRONNEMENTAL (SME)

P O L I T I Q U E E N V I R O N N E M E N TA L E
Planification
• Aspects environnementaux
• Exigences légales et autres exigences
• Objectifs et cibles
• Programme(s) de management environnemental

Mise en œuvre et fonctionnement 
• Structure et responsabilités
• Formation, sensibilisation et compétence
• Communication
• Documentation

• Maîtrise de la documentation
• Maîtrise opérationnelle
• Prévention des situations d’urgence 
et capacité à réagir
Contrôle et action corrective
• Surveillance et mesurage
• Non-conformité, action corrective 
et action préventive
• Enregistrements
• Audit
Revue de direction

RESSOURCES EN LIGNE

Le site de l'Association HQE pour
mieux connaître la Démarche
HQE®, ses acteurs, les référentiels, 
les centres de formations
www.assohqe.org

Les contributions de l'Ademe 
à la Démarche HQE® :
www.ademe.fr/entreprises/hqe/

L'information sur la certification
d'opérations HQE® tertiaires 
par le CSTB : www.cstb.fr

Certivéa, la nouvelle société 
de certification HQE® des acteurs
de la construction :
www.certivea.fr

Pour en savoir plus sur les actions 
développées par Legrand :
www.legrand.fr rubrique 
“je suis professionnel de l’électricité”

L'AHQE VA CRÉER DES CENTRES DE 
RESSOURCES EN RÉGIONS POUR FOURNIR 

UNE INFORMATION TOUJOURS PLUS 
PRÉCISE AUX ACTEURS DU BÂTIMENT

‹
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D
éjà  présents au
catalogue en 2005
avec une gamme de
mini-commutateurs
10 A, Legrand étoffe

cette année son offre avec les
commutateurs à cames de 16 à
63 A (présentés précédemment
dans le catalogue Baco), et
jusqu’à 200 A dans le catalogue
des solutions sur mesure.

Produits discrets et incon-
tournables des chaînes de 
process, les commutateurs à
cames peuvent être employés
dans des domaines variés, que
ce soit dans les milieux indus-
triels ou tertiaires pour des
applications principalement 
de commande, de sélection, 
de coupure et de mesure. 

La fonction fondamentale 
des commutateurs est de chan-
ger le branchement des circuits
électriques dans lesquels 
ils sont intégrés. 

Les capacités de coupure et
de sectionnement de la gamme
permettent de piloter directe-
ment, de façon économique, des
moteurs allant jusqu'à 25 kW ou
des installations jusqu'à 200 A.

Ces produits sont perfor-
mants, robustes et d’une grande
fiabilité de fonctionnement. En
effet, ils sont conçus pour pou-

voir supporter plus d’un million
de manœuvres et être utilisés
dans des conditions sévères :
vibrations, températures. 
Ils sont également insensibles
aux perturbations des réseaux.

Équipés de manettes ou 
de clés, la manipulation des
appareils est simple et aisée. 
Les organes de manœuvres
munis de plastron et d’étiquet-
tes marquées d’origine 
permettent d’informer immé-
diatement l’utilisateur sur
l’état de fonctionnement de 
son installation. L’ensemble 
de la gamme est conforme 
aux normes IEC EN 60 947-3 et
agréé UL - CSA (USA – Canada).

LA DIVERSITÉ 
DES FONCTIONS
La nouvelle gamme de com-
mutateurs à cames de 10 à 63 A
présentée au catalogue 2006
dispose de 5 fonctions princi-
pales :  
- interrupteur arrêt/marche, 
- inverseur (avec ou sans 
position arrêt) 
- commutateur à 3 directions
(avec ou sans position arrêt), 
- commutateur de moteur 
triphasé (inverseur de sens 
de marche, démarreur 1 sens
de marche) •••

Commutateurs à cames :
la famille s’agrandit
Les commutateurs à cames intègrent
dorénavant le catalogue Legrand. 
Ils complètent l’offre des produits 
de process industriel et couvrent 
des besoins de 10 à 200 A.

LES COMMUTATEURS À CAMES TROUVENT
LEURS APPLICATIONS DANS 
DES ENVIRONNEMENTS VARIÉS : 
GARAGES, CHAÎNE DE PROCESS…

‹
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•••

- commutateur de mesure
(pour ampèremètre ou 
voltmètre).
Ce large choix de fonctions
permet de commander, 
directement ou à travers 
du relayage, une multitude
d’actionneurs ou de modes 
de marche d’installations ou 
de machines de process. 

Ainsi, un commutateur de
moteur triphasé avec inverseur
de sens de marche permettra
par exemple de piloter l’arrêt
ou la marche, avant ou arrière,
d’un tapis roulant.

Un commutateur inverseur
permettra quant à lui le choix
de la source d’alimentation
entre un onduleur ou le réseau. 

Les commutateurs à cames 
10 A sont IP 65 au niveau de la
manette et les 16 à 63 A sont 
IP 40 (IP 65 disponible sur
demande). Les appareils 
10 à 32 A sont IP 2x à l’arrière.

2 MODES DE FIXATION 
SUR PORTE 
Les commutateurs à cames
s’installent sur les portes 
d’armoires ou sur des pupitres,
soit avec un système de fixation :
• par vis pour les appareils de
16 à 63 A : le corps du commu-
tateur est maintenu sur la
porte par 2 vis, une fois ins-
tallé, il suffit de repositionner
le plastron, puis la manette,

• par fixation centrale Ø 16 
ou 22 mm pour le 10 A et 
Ø 22 mm pour les 16 A : 
le corps est maintenu sur porte
dans un trou de 22 mm à l’aide 
d’un écrou de fixation, il est
doté d’un ergot empêchant 
la rotation du produit.

SÉCURITÉ ACCRUE : 
LES COMMUTATEURS 
SOUS BOÎTIER
Les commutateurs à cames 
16 à 63 A sont également dis-
ponibles sous boîtier, classe II.
Ils possèdent un degré d’étan-
chéité d’origine IP 55 ou IP 65.

Les présentations sous boî-
tier concernent les principales
fonctions suivantes : interrup-
teur arrêt / marche, inverseur,
commutateur à 3 directions, 
et commutateur de moteur 
triphasé. •••

Commutateur 
à cames 

=

une seule 
référence

PRÉSENTATION 
SOUS BOÎTIER

1 seule référence,
pour un produit complet…
Pour simplifier le choix et la commande de ses produits, Legrand 
livre, sous une seule référence, un commutateur à cames complet :
organe de manœuvre   + corps électrique

‹

Retrouvez les équivalences des références BACO/Legrand 
en page 445 du catalogue 2006.

1. INTERRUPTEUR ARRÊT/MARCHE 
TÊTE DE COMMANDE À MANETTE Ø 22

2. INVERSEUR SANS POSITION ARRÊT

3. COMMUTATEUR À 3 DIRECTIONS 
AVEC POSITION ARRÊT

4. COMMUTATEUR DE MOTEUR TRIPHASÉ
DÉMARREUR 1 SENS DE MARCHE

5. COMMUTATEUR DE MESURE 
À MANETTE POUR VOLTMÈTRE

1. 2.

3. 4.

5.
‹
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DES SOLUTIONS 
SUR MESURE 
EN COMPLÉMENT 
DE L’OFFRE CATALOGUE
Certaines applications requiè-
rent des fonctionnalités parti-
culières et l’offre de commuta-
teurs à cames présentée au
catalogue, répondant à environ
50 % des besoins, peut parfois
sembler restreinte.

Dans son catalogue des
solutions sur mesure, Legrand
propose une réponse service
complémentaire à l’offre stan-
dard : il est ainsi possible de
concevoir le produit spécifique-
ment adapté à tout type de
besoin et de le recevoir dans 
un délai garanti par Legrand.

SUR MESURE : 
QUELLES POSSIBILITÉS ?
Dans le cadre de l’offre des
commutateurs à cames sur
mesure, il est possible de choi-
sir, par exemple, un appareil
avec un pouvoir de sectionne-
ment allant de 16 à 200 A et
ceci pour des schémas électri-
ques simples ou complexes
allant de 1 à 24 contacts et 
de 2 à 12 positions. 

Un large choix d’organes de
manœuvre est possible entre
les manettes, leviers ou clés
disponibles, de taille et de cou-
leurs différentes, présentes
dans l’offre sur mesure.

Les marquages spécifiques
des produits sur des supports
de tailles et de couleurs diffé-
rentes peuvent également être
demandés.

De nombreuses autres
options peuvent être requises 
pour répondre à des contraintes 
d’étanchéité renforcée, d’im-
plantation ou de protection. 

Il suffit de compléter le for-
mulaire dédié présenté dans 
le catalogue des solutions 
sur mesure (ou à télécharger
sur le site e-Réponses) et de 
le retourner à l’agence. 
Chaque demande est étudiée 
et un devis retourné sous 
48 heures. Après acceptation
du devis et enregistrement de
la commande, les produits sont
livrés sous 10 jours* ouvrés.

UN SIMPLE APPEL POUR
COMMANDER LE CATALOGUE
DES SOLUTIONS SUR MESURE
Pour obtenir le produit qui
répondra à votre cahier des
charges, demandez le catalo-
gue des solutions sur mesure
auprès du service Relations
Pro au 0810 48 48 48 (prix 
d’un appel local).

EXEMPLE 
DE RÉALISATION 

D’UN APPAREIL 
AVEC LEVIER 

ET MARQUAGE 
SPÉCIAL

ZOOM

UN POUVOIR DE SECTIONNEMENT 
JUSQU’À 10 A

‹
Mini-commutateurs : 
la miniaturisation 
de la commande

La gamme mini 10 A 
dispose des mêmes fonc-
tionnalités que le reste de
la gamme avec un atout
supplémentaire : 
un encombrement réduit
permettant un gain de
place non négligeable 

dans les installations.
IP 65 et IP 2x, ces versions
miniaturisées d’interrup-
teurs, d’inverseurs et de
commutateurs font la diffé-
rence lorsque la contrainte
“place” est à prendre 
en ligne de compte.

ET SI VOUS NE TROUVEZ 
TOUJOURS PAS VOTRE 
BONHEUR…
Des appareils plus complexes
peuvent faire l’objet de
recherches plus approfondies :
comme des produits avec un
nombre de contacts > 24, des
détrompages > 12 contacts, 

des commandes rompues,
des raccordements spécifi-
ques …

Legrand s’engage à étudier
ces demandes de personnali-
sation des produits et à
répondre sur la faisabilité du
projet de même que sur les
délais. II

* Livraison des produits sous 10 jours
ouvrés (11 jours en Corse), jusqu’à 
50 produits à partir de l’enregistrement 
de la commande.

‹
CONTIENT LES FORMULAIRES 
DÉDIÉS POUR TOUTES 
LES DEMANDES DE DEVIS
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SERVELEC INDUSTRIE-SAÔNELEC

RÉÉDITION DE L’ARTICLE

PARU DANS LE NUMÉRO 81

DE SEPTEMBRE 2006

SERVELEC

Date de création : 1946

Nombre de salariés : 85

CA 2005: 7,5 millions d’euros

Services : Étude et réalisa-
tion en équipement électro-
technique, automatisme et
informatique industrielle

Regroupées au sein d’une
holding (LDMH), les entre-
prises Servelec Industrie
(contrôle commande et 
systèmes d’automatismes),
Saônelec (distribution ter-
tiaire) et G2M (BE électroni-
que) forment un groupe 
leader sur la région Rhône-
Alpes. Ces sociétés dispo-
sent de structures consé-
quentes (5 600 m2 d’ateliers
couverts) et d’un savoir-
faire reconnu qui leur per-
mettent de répondre pré-
sent sur un grand nombre
de réalisations, en France 
et à l’étranger. Parmi leurs
clients, on peut citer notam-
ment : ADP, E.D.F, Alcatel,
Aventis, Aéroport Saint
Exupery, Veolia, Péchiney,
etc.

Adresse : Servelec industrie
Z.I. de Fétan
B.P. 229
01602 Trévoux Cedex
Tél. : 04 74 00 90 50
Fax : 04 74 00 90 52
Mail : servelec@servelec.fr
saonelec@saonelec.fr

Q
uand on lui demande
quels sont les points
forts de son entre-
prise, Gérard Lauper
explique que “depuis

1991 (année de reprise de
Servelec), le groupe a mis 
en place une stratégie de
savoir-faire différenciateur 
privilégiant la maîtrise techno-
logique et l’optimisation des
flux industriels”. Technologies
et savoir-faire uniques à 
travers l’étude et la réalisation
d’automatismes performants
mais également à travers la
conception et le développement
d’une gamme industrielle de

tableaux avec unités fonctionnelles
IS 223 à IS 333 (système SPS).
“Des tableaux qui peuvent bien
sûr accueillir des disjoncteurs
Legrand.” L’organisation quant
à elle est particulièrement 
efficace grâce à des personnels
d’encadrement très bien for-
més et capables de gérer des
équipes de manière autonome ;
le tout en disposant d’un outil
de travail haut de gamme pour
répondre à tout type de 
demandes. Ainsi, souligne
modestement M. Lauper, 
“nous sommes capables de
traiter 150 à 200 armoires par
mois”.

“NOUS AVONS ÉTÉ BLUFFÉS
PAR LES ARMOIRES XL3”
Spécialiste des armoires, 
le président de Servelec-
Saônelec qui a décroché, pour
le chantier du Partitio (cf. article
Réponses N°81), la réalisation
de plus de 300 armoires divi-
sionnaires et de 3 TGBT, dont
deux de 9 mètres de long,
avoue avoir été littéralement 
“bluffé par les armoires XL3”.
En effet, poursuit M. Lauper, 
“ces armoires sont pratiques,
solides, faciles à monter, et
leur fabrication inspire
confiance. Pour nous, c’était
une première avec ces cellules
et je dois dire qu’elles sont 
particulièrement réussies.”
Michel Boutière, chargé 
d’affaires qui a suivi le chantier
reconnaît pour sa part que
“l’implantation des produits est
très aisée car il y a de la place
pour travailler.” Globalement,
conclut ce dernier, “sur le
nombre d’armoires que nous
avons mises en œuvre, tout
s'est bien passé.” II

Tableautier renommé exerçant tant en
région Rhône-Alpes que sur l’ensemble
du territoire national, l’entreprise
Servelec-Saônelec s’est vue confier 
la réalisation des 300 armoires divi-
sionnaires et des 3 TGBT XL3 du chantier
du Partitio. Cette affaire s’est remar-
quablement déroulée grâce à une
gamme de produits industriels bien
conçue et adaptée au marché tertiaire.

Le coup de foudre
d’un pro du tableau

›
QUE CE SOIT DES ARMOIRES 
XL3  800, 4000 OU ÉTANCHES, 

TOUTE LA GAMME A ÉTÉ UTILISÉE

“AVEC UN OUTIL DE TRAVAIL PERFORMANT 
ET DES ÉQUIPES MOTIVÉES, NOUS POUVONS
TRAITER JUSQU’À 200 ARMOIRES PAR MOIS”

‹
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EN DIRECT 
DES CHANTIERS
PUTZ
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Q
ue ce soit des
machines pour le
bouchonnage de
bidons d’enzymes
alimentaires, la

fabrication de complexes adhé-
sifs pour l’hygiène ou bien de
nouveaux systèmes de paletti-
sations, la société Putz réali-
sera la machine spéciale que
vous souhaitez sans aucun pro-
blème : “techniquement, tout
est réalisable”, souligne
François Vandeplassche, ingé-
nieur commercial. À partir du
projet client, l’entreprise Putz

élabore une solution complète.
Les exigences vont croissants 
“une de nos machines textile
pour l’hygiène a une capacité
de déroulement, contrôle,
refendage et enroulement pou-
vant atteindre 600 m/mn”,
déclare Didier Vermeire, res-
ponsable des études électri-
ques. Et Frédéric Bernard,
directeur général, de complé-
ter : “Nous évoluons en perma-
nence et nous nous adaptons à
tous les marchés. Ainsi, nous
avons la capacité en interne
avec notre bureau d’études et

un outil industriel performant,
de créer tous types de machi-
nes que l’on ne trouve pas sur
catalogue. Notre particularité
est justement de savoir faire
des moutons à cinq pattes.”

LE SUR-MESURE 
POUR MAÎTRE MOT
À l’instar de la société Putz,
Legrand propose également
tout un ensemble de solutions
sur mesure qui n’ont pas man-
qué d’intéresser notre fabri-
cant. M. Vermeire qui travaillait
à la réalisation d’une machine

Spécialisée depuis
plus de 40 ans dans
la fabrication de
machines spéciales,
l’entreprise Putz
s’est vue confier 
la réalisation 
d’une machine de
plusieurs centaines
de milliers d’euros
grâce aux solutions
configurées Legrand
et trois armoires
Altis aux dimensions
spéciales.

Putz : une affaire
gagnée grâce au

configuré

DE LA CONCEP-
TION À LA MISE

EN SERVICE, EN
PASSANT PAR

LA TÔLERIE, LA
SERRURERIE,

LA PEINTURE,
LA MÉCANIQUE,
L’AUTOMATISME

ET L’ASSEM-
BLAGE, TOUT
EST RÉALISÉ

EN INTERNE ›

“JE NE SAIS PAS
COMMENT NOUS
AURIONS FAIT 
SI LEGRAND
N’AVAIT PAS EU
CETTE SOLUTION
CONFIGURÉE… ”
DIDIER VERMEIRE, 
RESPONSABLE DES ÉTUDES 
ÉLECTRIQUES›
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très performante permettant
de valider un process de fibres
longues avait en effet besoin
d’un certain type d’armoires
d’automatismes non disponibles
sur catalogue. Une condition
sine qua non pour prendre l’af-
faire ! “Notre client, pour des
raisons d’esthétisme, ne dési-
rait pas que les armoires d’au-
tomatismes ne dépassent la
hauteur de la machine, soit
1,70 mètre. Il n’était pas ques-
tion pour ce dernier d’avoir un
‘mur d’armoires’ qui obstrue la
vue des opérateurs dans le
laboratoire où allait être instal-
lée la machine.” Grâce aux
solutions configurées Legrand,

Didier Vermeire a pu disposer
dans un délai de 10 jours, de 3
armoires Altis aux dimensions
inédites : 1 600 x 1 200 x 500 cm.
“Grâce à ces cellules livrées
très rapidement, nous avons
non seulement pu prendre l’af-
faire, mais en plus, précise
notre responsable des études
électriques, la solidité et la
qualité d’ensemble des armoi-
res procure de la valeur ajou-
tée à notre machine et le client
y est sensible. Les 3 cellules
sont arrivées d’un seul bloc de
chez le tableautier et nous
avons positionné l’ensemble
avec un palan sans que rien ne
bouge. C’était impeccable.”

Pour l’anecdote, M. Vermeire a
trouvé judicieux de placer les
armoires de telle façon qu’elles
servent de carter pour protéger
le moteur de la machine tout
en préservant “l’esthétique” 
de cette machine.

“LES PRODUITS LEGRAND
S’INTÈGRENT TOUJOURS 
PARFAITEMENT”
Même si la société Putz ne
commande pas directement le
matériel électrique et ne câble
pas elle-même ses armoires,
elle impose par contre les
schémas et les produits à son
sous-traitant. “Nous choisis-
sons le matériel, explique M.
Vermeire, et cela fait déjà long-
temps que nous travaillons
avec le repérage Cab 3, les ali-
mentations et les transforma-
teurs Legrand. On essaye tou-
jours de garder les mêmes
produits quand ils marchent
bien, sinon ça devient l’enfer
de changer tout le temps. En
plus, ajoute celui-ci, les nor-
mes de sécurité du matériel
électrique sont devenues très
exigeantes et très encadrées.
Avec Legrand nous sommes
tranquilles car du point de vue
respect des normes nous
n’avons jamais de problèmes
d’intégration des produits.
Même à l’export, avec un pays
comme les USA qui est très
tatillon, les matériels passent
sans problème.” Et ça tombe
plutôt bien puisque Putz a
décidé de développer juste-
ment son activité à l’export. II

Machines spéciales : 
un CA de plus d’un 
milliard d’euros

EN  BREF

Au total, 170 entreprises en
France sont spécialisées
dans la fabrication de
machines spéciales, c’est-
à-dire uniques en leur
genre et destinées princi-
palement à l’équipement
des industries manufactu-
rières. Les 120 fabricants
de machines spéciales

françaises regroupant 
20 salariés et plus réalisent
un chiffre d’affaires total de
1 milliard d’euros et
emploient 8 000 personnes.
De plus en plus le marché
se tourne vers l’export avec
1/3 des ventes réalisées à
l’étranger.
Source : Amics

‹LA CONDITION
POUR REMPORTER
L’AFFAIRE : QUE
LES ARMOIRES 
NE DÉPASSENT 
PAS 1,70 MÈTRE !

PUTZ

Date de création : 1960

Nombre de salariés : 30

CA 2005: 2,5 millions d’euros 

Services : Conception et
fabrication de machines
spéciales

Spécialisée à l’origine dans la
sous-traitance en mécanique et
tôlerie, la société Putz s’est
rapidement orientée vers la
conception et la fabrication de
machines spéciales et de lignes
de process pour différentes
industries. Avec le rachat de la
société Lemaire, fabricant de
calandres de thermo-impres-
sion, Putz va désormais pouvoir
se tourner davantage vers l’ex-
port.

Adresse : PUTZ
Rue de la Couture
B.P. 55
59451 Toufflers Cedex
Tél. : 03 20 75 75 81
Fax : 03 20 75 42 50
Mail : sasputz@wanadoo.fr

“ALIMENTATIONS OU 
DISJONCTEURS, TOUS LES

PRODUITS RÉPONDENT
AUX NORMES DE SÉCU-

RITÉ ET S’INTÈGRENT
PARFAITEMENT.”

DIDIER VERMEIRE. ›
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D
ans le cadre d’une
rénovation tertiaire,
les contraintes liées
à la structure exis-
tante du bâtiment

sont parfois nombreuses. 

Avant de commencer les travaux 
il est nécessaire de procéder à
un état des lieux. Certaines
questions s’imposent : existe-t-
il des faux plafonds, des plan-
chers techniques, quelle est la 

nature des murs : brique, plâtre, 
etc. En fonction des différents
éléments de réponses, l’instal-
lateur pourra choisir un système 
et des supports d’installation
qui s’adapteront au mieux au
bâtiment. Quelles que soient la
nature et la configuration des
locaux, Legrand est en mesure
d’apporter des solutions adap-
tées à chaque chantier. Avec
ses produits, ses fonctions, ses
supports d’installation et ses
infrastructures de câblage,
Legrand propose des systèmes
complets de distribution et de
mise à disposition des courants
forts et faibles. L’objectif est 
de simplifier le travail des ins-
tallateurs avec des produits
rapides à mettre en œuvre et
formant une installation cohé-
rente. Au final, celle-ci doit
rendre les utilisateurs plus
productifs grâce à une mise à 
disposition des courants au plus
près des besoins de chacun.

L’UNIVERSALITÉ 
DES FONCTIONS MOSAIC
Selon l’équipement existant du
bâtiment, les supports d’instal-
lation sont multiples. Ainsi, en
cas de présence de planchers
techniques, il est possible
d’opter pour des boîtes de sol,

Solutions multiples
et homogènes
pour la rénovation
tertiaire

LES BOÎTES DE SOL PEUVENT
ÊTRE ÉQUIPÉES DE PRISES
DÉTROMPÉES ET DE PRISES
RJ 45 CAT. 6 FTP

‹ LES COLONNETTES AVEC PASSAGE
DE SOL VERS GOULOTTE PERMETTENT
UNE DISTRIBUTION AU PLUS PRÈS DES
BESOINS DE L'UTILISATEUR

Avec les produits,
les fonctions, 
les supports 

d’installations et 
les infrastructures

de câblage, Legrand
propose de nom-

breuses solutions
pour réaliser 

des rénovations 
tertiaires. 

À chaque fois, la
simplicité de mise

en œuvre et la 
cohérence des 

systèmes 
d’installations font

la différence.
‹
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des colonnettes ou bien encore
des blocs nourrices et plots de
sol. Si l’alimentation se fait par
les faux plafonds, les colonnes
sont idéales et offrent la possi-
bilité de reconfigurer rapide-
ment les bureaux. En l’absence 
de planchers techniques et faux 
plafonds, les solutions périmé-
triques Legrand assurent une 
distribution des courants en
tout point du bâtiment. Ainsi,
les goulottes DLP monobloc
permettent l’installation des
appareillages Mosaic dans 1, 2
ou 3 compartiments. Les gou-
lottes 3D sont, elles, destinées
à une distribution des câbles le
long des plafonds et intègrent
parfaitement l’appareillage
dans les angles. Enfin, les gou-
lottes alu sont recommandées
dans le cas d’installations qui
requièrent esthétique et/ou  •••

LES FONCTIONS, 
SUPPORTS 

D’INSTALLATION ET
INFRASTRUCTURES DE

CÂBLAGE LEGRAND 
PERMETTENT DE

FAIRE FACE À TOUT
TYPE DE RÉNOVATION

TERTIAIRE

›

Système d’installation 
à raccordement 
rapide : des solutions 
complètes et évolutives

ZOOM

Destiné à la distribution
des courants forts et fai-

bles en faux plafonds et faux
planchers, le système d’ins-
tallation à raccordement
rapide offre une grande 
souplesse de mise en œuvre.

Composé de multiples
références : répartiteurs,
cordons, boîtes de dériva-
tions, etc. il permet de met-

tre en place un réseau de
distribution complet.
Parfaitement compatible
avec les fonctions Mosaic et
les solutions périmétriques
Legrand (goulotte DLP), ce
système est synonyme de
rapidité d’installation et
d’évolutivité du bâtiment.
Parmi les services associés, 
le “module métier Raccorde-

ment rapide”, fonctionnant 
sous AutoCAD*, permet quant
à lui de contrôler le projet
de A à Z : de l’étude jusqu’à
la livraison des produits.

LE SYSTÈME 
D’INSTALLATION À
RACCORDEMENT
RAPIDE ASSOCIE 
RAPIDITÉ DE MONTAGE
ET ÉVOLUTIVITÉ

‹

*AutoCAD est une marque déposée 
appartenant à la société Autodesk.
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••• robustesse. Grâce au format 
45 x 45, l’appareillage Mosaic
s’intègre sur n’importe quel
support. La modularité et
l’universalité de cette gamme
contribuent à faciliter le travail
des installateurs en limitant le
nombre de références. 
Par ailleurs, l’esthétique des
fonctions Mosaic les rend dis-
crètes. Elles participent aussi
à l’ergonomie et la cohérence
d’ensemble de l’installation. 
Legrand propose également les 
fonctions en encastré avec les
boîtes Batik et Superbox bien
que ce type de pose soit plus
rare en rénovation. 

L’infrastructure de câblage
quant à elle peut être réalisée
avec les boîtes de dérivation
Plexo classiques ou bien avec
le nouveau système d’installa-
tion à raccordement rapide (cf.
encadré page précédente).

DES BORNES AUTOMATIQUES
POUR GAGNER DU TEMPS
Au-delà de la richesse des
solutions Legrand assurant
l’évolutivité et la pérennité du
bâtiment, les produits ont été
conçus pour être simples et
rapides à mettre en œuvre.
L’installateur pourra apprécier
les prises à bornes automati-
ques faisant gagner 84 % de
temps de pose et les prises
multiples précâblées. De
même, les goulottes DLP avec
les supports de prises qui se
fixent directement par clipsage
et les couvercles souples font
gagner un temps précieux. II

Mosaic : 
des fonctions 
multiples et
universelles
Spécialement conçu pour l’environ-
nement tertiaire, le système Mosaic
est composé de toutes les fonctions
courants forts et courants faibles. 
Les fonctions de la gamme Mosaic
s’adaptent sur tous les supports
d’installation Legrand. Les mécanis-
mes peuvent recevoir des plaques
blanches ou couleur aluminium. 
Revue d’effectif des principales 
fonctions :

ÉCLAIRAGE : interrupteurs, interrup-
teurs automatiques, interrupteurs
variateurs, interrupteur temporisé,
interrupteur à badges, etc.

RÉGULATION : thermostats d’ambiance
électronique, thermostat électronique
à programmation journalière et heb-
domadaire.

CONTRÔLE D’ACCÈS : commande à
clavier codé

PRISES DE COURANT : prises de cou-
rant encastré, saillie et boîte de sol.
Prises de courant DLP, bloc colonne et
plot de sol. Prises à bornes automati-
ques. Prises pré-câblées et prises
détrompées.

AUTOMATISATION : Capteurs/récep-
teurs. Commandes sans fil.

LES PRISES 
A BORNES 
AUTOMATIQUES
PERMETTENT UN
CABLAGE RAPIDE,
LES SUPPORTS
POUR GOULOTTE
DLP SE FIXENT
FACILEMENT 
ET LA FINITION
AVEC COUVERCLE
EST PARFAITE

‹ LES SOLUTIONS
PÉRIMÉTRIQUES
LEGRAND 
AUTORISENT 
TOUTES LES 
CONFIGURATIONS
POSSIBLES

LES PRISES MOSAIC 
S’INTÈGRENT SUR TOUS
LES SUPPORTS LEGRAND

‹

‹


